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FIRMAMIZ HAKKINDA S 1 2

e 2004 yilindan itibaren hidrolik, pnomatik makine
imalati, yedek parca ve revizyon islerini ustlenmekte
olup 2017 yilinda DR. CNC TEKNOLOJI MAK.
SAN.TIC.LTD.STi., TEKNiK TRANSFER MAKINA iinvani
ile faaliyete gecen firmamiz bunun yani sira 24 saat
teknik hizmetini vermektedir.

» |stek lizerine ise testere ve kollektor makineside
yapmaktadir.

* Transfer Tezgahinin Tanimu:

e Buyuklugi ve imalat yontemine gore degisen sayida
parcanin doner bir tambur lizerine baglanarak her
konumda ayri bir islemin gerceklestigi bir
tezgahtir.Tamburun donis sonrasindaki konumu %0,2
hassasiyetle gerceklesir.

* Demirelik,piring,aliminyum,zamak gibi
malzemelerin delik delme , tornalama, frezeleme,dis
cekme,ic ve dis kanal agma,raybalama gibi
operasyonlari yapilabilmektedir.

* Tezgah istege gore diisey ve yatay tamburlu olarak
imalati yapilip,PLC sistemi ile kumanda edilir.Ozellikle
sivi ve gaz armatiirlerinin (musluk,vana,baglanti
elemenlari vs.)menteselerin 6zel yataklarin
islenmesinde kullanilir.




ANA AKSAMLARI @&

. Ana Govde

. Govde talas bor yag tekne grubu
. 1 Adet Sabit Tambur

. 1 Adet 8 Kbse Doner Tambur

. 1 Adet Doner Tambur Mili

8 Adet Mamiil igin kayit grubu ve ¢ene sistemi
Takim Tutucu (I1SO 40)

. Tornalama Unitesi

Acarkafa Unitesi

Klavuz Unitesi

Hidrolik Aksamlar

Elektrik Aksamlar Motorlar




HIDROLIK AKSAMLARI g

*Pompa 40cm?
degisken debili
BERARMA marka
olacaktir.

*EMMEGI marka
41t sogutucu
takilacaktir.

*41t SAIP marka
aki takilacaktir.

*Valfler YUKEN
marka olacaktir.

*Tambur ve
Unitelerde
kullanilan kegeler
KASTAS marka
olup NUTRING
keceler

kullanilacaktir.

*Hidrolik
hortumlar 180-
225 basing
arasindadir.



ELEKTRONIK AKSAMLARI i1

*  Ekran KINCO marka
dokunmatik ekran

ADA
z N
TAMBUR AYAR

SCHNEIDER marka

e Sensor ve sensor
kablolari SICK marka

e  PLC DELTA marka

e Sirucu ALLEN —BRADLEY
marka




ANA GOVDE TAMBUR OZELLIKLERI

Ana Govde: Makinemizin iskeleti olan
40mm kalinhginda ST37 kalite
malzemeden kullanilmaktadir.

Govde Talas Bor Yag Tekne Grubu: Taban
sacl 8mm yan saclar 6mm kalinliginda
birbirine kaynak yapilarak ST37 kalite
malzemeden olusturulur.

Sabit Tambur: Tezgahimizin iki
tamburundan biri olan sabit tamburumuz
ana govdeye sifir hassasiyetle monte
edilip GG26 pik dokiim malzemesinden
kullanilmaktadir.

Doéner Tambur: Sabit tamburla
birlestirilerek tambur miline monte
edilir.GG26 pik dokiim malzemesi
kullanilmaktadir.

Tambur gevirme grubu kramiyer dislisi ile
donmektedir.

Tambur gevirme grubu ileri ve geriye ayni
hizla doniip kisicilarla ayarlanip takimlari
sokmek icin tambur manuel istege gére
kisik kisik donebilir.

Tambur kilitleme dislisi iki sabit bir
hareketli disliyle kitleme yapip %2
hassasiyetle ¢calismaktadir.Malzemesi
4140 islah geligi olup sulanip taslanir.
Tambur Mili: 4140 islah celigi
malzemesinden kullanilir.Krom kaplatilip

hassas(%1-2) bir sekilde taglanip monte
edilir.




CENE VE TAKIM TUTUCU
SISTEMLERI

. Kayit Grubu ve Cene Sistemi: Déner bir
tambur lizerine esit agilarla baglanip her
konumda ayri bir islem
gergeklestirilir.Celik dokiimden
kullanihp GG60 kalitededir.Ayrica
icerisinde g¢aligan i¢ kayit grubu 1040
celik imalatta kullanilan ¢ene sistemimiz
1040 celigi malzemeden kullanilip istege
gore 1sil islem yapilabilir.

*  Takim Tutucu(ISO40): Kendi
imalatimizda olup 1050 imalat celigi
malzemesinden yapilmaktadir.




UNITELER 8

¢ Tornalama,Acarkafa,Klavuz Uniteleri: Unite fener mili déviilmiis olup sementa
Mn16 Cr5 malzemesi kullaniimakta,

. Unite fener mili %1 hassasiyetle ddnmekte,

. Unite fener mili rulmanlari konik olup FAG marka olarak ,
. Unite fener, brons ve arka rulmanlar ORS marka olarak ,
. Unite borusu kromlu olup taslanmakta,

. Unite ana govdemiz GG26 pik dokiim malzemesinden yapilmaktadir ve tornalama
islemi bittikten sonra hassas bir sekilde taglanmakta,

. Unite ana govdemizin icerisinde galisan fener milinin monte edildigi hareketli
tinite borumuz ST37 kalite gelikten kullanilip tornalama islemi bittikten sonra
krom kaplatilip hassas bir sekilde taslanmakta ve birbirine monte edilmekte

. Acarkafa mekanizmasi GG26 pik dékiim malzemesi kullanilip igerisinde galisan
piston grubu 1040 geliginden yapilmakta,




UNITE OLCULERI &

Unitelerimizin Maksimum Minimum Degerleri

ZEksen :
100mm “1 50mm

X Eksen :

5mm ~ 40mm

Y Eksen:
5mm ~ 40mm

CEksen:
+5° " £20°

X Eksen :
Smm ~ 40mm

Y Eksen:
5mm ~ 40mm

45° Uniteler Sabit ve Kayarl
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ATOLYEMIZ
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Tel : +90 216 417 1787(Pbx)

Fax : +90 216 417 1787

e-mail : info@drcnc.com.tr

Adres :3/26 —aslan apt.cami sok.- kucukyali/maltepe

/Istanbul/ TURKIYE

Fabrika Adresi : Dudullu Org. San. Bolgesi imes Sanayi Sit.
C Blok No : 10 Umraniye /iST.
Tel : +90 216 527 60 40



